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ABSTRACT: 

Before the tear-off strip (1) is connected to the packaging film, it is stretched in sections on the 
left and/or right, on the upper (7) and/or lower side (6). This stretching serves as coding. Number 
and/or radii and/or height of the waves created before connection and after tearing-open, show 
coding of information. The tear-off strip may also have a number of punched perforations (5), 
which may represent company logos or trademarks. The strip may also have metallised sections, 
and within these sections, numbers or letters are non-metallised. 



® BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

DE UTS CH LAND _ | Qg Qg A 1 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



198 08 288.6 
27. 2.98 
9. 9.99 



® Int. CI. 6 : 

B 65 D 75/66 

B 65 D 65/34 t- 
B 65 B 61/02 ^ 

00 
00 
CM 

00 

o 

CO 
O) 



@ Anmelder: 

WHD elektronische Priiftechnik GmbH, 01129 
Dresden, DE 

© Vertreter: 

Heitsch, W., Pat.-Anw. f 14778 Jeserig 



@ Erfinder: 

Puttkammer, Frank, 01640 Coswig, DE 



00 
00 
CM 

00 

o 

00 

o 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Aufreifcfaden fur Folienverpackungen 

@ Um der Produktpiraterie, vor allem bei Markenproduk- 
ten, zu begegnen und die enormen materiellen Schaden, 
die dem Originalproduzenten erwachsen, zu mindern, ist 
es Aufgabe der Erfindung, die Folienumverpackung mit 
ihrem Aufreiftmechanismus so zu gestalten, daft eine fir* 
meneigene, zur Originalitatsbestimmung geeignete Ver- 
schluftmoglich'keit gefunden wird. Dem Benutzer muft 
schon beim Offnen des Produkts ein Effekt der Originalitat 
gezeigt werden. 

Der erfindungsgemafte Aufreiftfaden fur Folienverpak- 
kungen mit Merkmalen zur Kennzeichnung ist dadurch 
gekennzeichnet, daft der Aufreiftfaden (1) vor seiner Ver- 
bindung mit der Verpackungsfolie (2) in Langsrichtung 
mindestens abschnittsweise, ais Kodierung gedehnt bzw 
gestreckt und/oder mit einem oder mehreren Perforati- 
onslochern versehen ist. Ferner dient erfindungsgemaft 
als Kodierung von informationen, daft einzelne Abschnit- 
te (10) des Aufreiftfadens (1) metallisiert sind und inner- 
[ halb dieser metallisierten Abschnitte (10) wiederum, ins- 
besondere Figuren oder Buchstaben darstellend, Zonen 
(11) demetallisiert sind und/oder der Aufreiftfaden mit ei- 
nem optisch wirksamen Sicherheitselement (13), insbe- 
sondere einem Hologramm, versehen ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen AufreiBfaden fiir Folien ver- 
packungen und Verpackungen mit Merkmalen zur Kenn- 
zeichnung. 5 

Bekannt ist, Produkte mit Umverpackungen aus Folien zu 
versehen. Zum Offnen dieser Umverpackungen aus Folie 
werden auf einer Seite des Verpackungsmaterials oder urn 
dieses herum ohne Verwendung zusatzlicher Mittel Faden, 
Bander oder Schnure haufig aus dem gleichen Folienmate- 10 
rial, mitunter andersfarbig, meistens aber mit einer hoheren 
Materialstarke oder mehrere Materialschichten miteinander 
verbunden eingelegt. Ein Ende dieser Faden, Bander oder 
Schnure ist frei heraushangend, als Lasche zum Aufziehen. 
Der so entstandene Anfang der AufreiBvorrichtung ist in der 15 
Regel eingekerbt, eingeschnitten, um ein zielgerichtetes 
AufreiBen mit geringem Kraftaufwand zu ermoglichen. 
Zieht man an der Lasche in AufreiBrichtung, so zerreiBt 
bzw, durchtrennt das AufreiBelement die Verpackungsfolie 
und teilt diese. Das Produkt kann entnommen werden. 20 

Bekannt sind auch Verpackungen - meist Kartonagen 
oder sLarkere Kunststoffumhiillungen - welche definiert 
parallele Perforationen besitzen und ebenfalls am Ende eine 
Lasche aufweisen. Diese Verpackungen benotigen in der 
Regel keine zusatzlichen Verstarkungen im Offnungsbe- 25 
reich. 

Diese zuerst beschriebenen bekannten Offnungsmetho- 
den werden von so vielen Herstellern fur sehr viele Pro- 
dukte, auch fur Produkte gleicher Art, so haufig angewen- 
det, daB ein Unterschied sowohl in der Folienumverpackung 30 
als auch in dem AufreiBmechanismus oder aber in der Farb- 
gebung eines AufreiBfadens von Produkt zu Produkt, von 
Marke zu Marke nicht moglich ist. Aufgerissene und somit 
zerstorte Folienumhiillungen unterscheiden sich in den mei- 
sten Fallen fur das Auge des Verbrauchers nicht. Dieser 35 
Mangel macht es natiirlich auch Nachahmern und Falschern 
einfach, derartige Folienum verpackungen herzustellen, um 
damit gefalschte Produkte zu umhiillen. 

Um der Produktpiraterie vor allem bei Markenprodukten 
zu begegnen und die enormen materiellen Schaden, die dem 40 
Originalproduzenten erwachsen, zu mindem, ist es Aufgabe 
der Erfindung, die Folienumverpackung mit ihrem AufreiB- 
mechanismus so zu gestalten, daB eine firmeneigene, zur 
Originalitatsbestimmung geeignete VerschluBmoglichkeit 
gefunden wird. Dem Benutzer muB schon beim Offnen des 45 
Produkts ein Effekt der Originalitat gezeigt werden. Weiter- 
hin ist es Aufgabe der Erfindung, den AufreiBfaden derart zu 
gestalten, daB eine Originalitatsprufung mit einer entspre- 
chenden Priifvorrichtung schon vor dem Offnen der Verpak- 
kung moglich ist. 50 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in den 
Zeichnungen dargesteilten Ausfuhrungsbeispiele naher er- 
lautert und beschrieben. Die den Zeichnungen und der Be- 
schreibung zu entnehmenden Merkmale konnen bei anderen 
Ausfuhrungsformen der Erfindung einzeln fur sich oder zu 55 
mehreren in beliebiger Kombination Anwendung finden. 
Die Zeichnung zeigen in: 

Fig. 1 ein Teilstiick einer Folienumverpackung fiir Ziga- 
retten mit Anfangsstuck eines AufreiBfadens, als Darstel- 
lung des Standes der Technik 60 

Fig. 2 einen Teil eines verdrehten AufreiBfadens nach 
dem AufreiBen der Verpackung unter Weglassung der Rest- 
folie, 

Fig. 3 einen Teil eines gewendelten bzw. spiralformigen 
AufreiBfadens nach dem AufreiBen der Verpackung unter 65 
Weglassung der Restfolie, 

Fig. 4 einen Teil eines eingerollten AufreiBfadens nach 
dem AufreiBen der Verpackung unter Weglassung der Rest- 



folie, 

Fig. 5 einen Abschnitt eines AufreiBfadens nach Fig. 4, 
Fig. 6 einen Abschnitt eines AufreiBfadens vor dem Auf- 
reiBen, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf einen Abschnitt eines AufreiB- 
fadens mit Perforationslochern, 

Fig. 8 einen Schnitt A- A nach Fig. 7, 

Fig. 9 eine Draufsicht auf ein Teilstiick eines AufreiBfa- 
dens mit metallisierten und demetallisierten Zonen und 

Fig. 10 eine Draufsicht auf ein Teilstiick einer Verpak- 
kungsfolie und AufreiBfaden mit einem Hologrammele- 
ment. 

AufreiBfaden 1 sind iiblicherweise insbesondere fur Ziga- 
rettenverpackungen als Band oder Faden ausgebildete 
Flach folien, die starker sind als die Verpackungsfolie 2. Ub- 
licherweise werden AufreiBfaden 1 verwendet, die eine 
Dicke von ca. 2 um und eine Breite von 1 mm bis 2 mm auf- 
weisen. Zur besseren Kenntlichmachung sind - wie aus Fig. 
1 ersichtlich - AufreiBfaden 1 haufig farblich gestaltet und 
heben sich somit von der Folie 2 bzw. dem zu verpackenden 
Gegenstand deutlich ab. Zum Greifen des AufreiBfadens ist 
dieser am Anfang iiber die Verpackungsfolie 2 hinausste- 
hend als Lasche 3 ausgebildet. Meist ist links- und rechtssei- 
tig am Beginn eines AufreiBfadens - also beidseitig von der 
Lasche - die Verpackungsfolie 2 eingeschnitten, um ein 
zielgerichtetes AufreiBen der Verpackungsfolie 2 parallel 
zum AufreiBfaden 1 zu erreichen. 

In Fig. 2 ist ein Teil eines verdrehten AufreiBfadens 1 
nach dem AufreiBen der Verpackung unter Weglassung der 
Restfolie dargestellt. Dieser AufreiBfaden 1 wurde erfin- 
dungsgemaB vor seiner Verbindung mit der Verpackungsfo- 
lie 2 einer zielgerichteten Formanderung unterzogen, indem 
eine Randzone einer Oberflachenseite des AufreiBfadens 1 
in ihrer Langsrichtung abschnittsweise gedehnt bzw. ge- 
streckt wurde. Nachdem in an sich bekannter Art und Weise 
der AufreiBfaden 1 mit der Verpackungsfolie 2 durch Klebe- 
oder SchweiBtechnik verbunden wurde, wird ein in einer 
Randzone einseitig abschnittsweise gedehnter AufreiBfaden 

1 sich nach dem AufreiBvorgang wellenformig verdrehen. 
Aus der Art und Weise des Verdrehens und dem Radius der 
Wellen ist fiir den Fachmann erkennbar, ob es sich um eine 
Originalverpackung, also um einen AufreiBfaden 1, der ein 
Originalprodukt umhullt, handelt. Sowohl die Hone der 
Wellen des AufreiBfadens 1, wie sie in Fig. 2 erkennbar 
sind, als auch die Radien der Wellen und die Anzahl von 
Wellen auf die Gesamtlange des AufreiBfadens bezogen, 
stellen Kodierungen dar, die mit dem vorherigen abschnitts- 
weisen, einseitigen Dehnen des AufreiBfadens 1 zielgerich- 
tet in diesen eingebracht wurden. Fiir den Verbraucher. sind 
Hone der Wellen bzw. Radien nicht ohne wei teres bestimm- 
bar, da diese auch von Umgebungseinflussen abhangen, aber 
die Anzahl von Wellen auf die Gesamtlange des AufreiBfa- 
dens 1 einer Verpackung bezogen, kann auch fur ihn in sehr 
einfacher Weise AufschluB iiber ein Originalprodukt geben. 
Fiir genauere Untersuchungen beziiglich der Originalitat 
durch Messung der Hone bzw. Radien der Wellen sind 
gleichbleibende Umgebungsbedingungen erforderlich. 

In Fig. 3 ist ein Teil eines gewendelten bzw. spiralformi- 
gen AufreiBfadens 1 nach dem AufreiBen der Verpackung, 
ebenfalls unter Weglassung der Restfolie, dargestellt. Dieser 
AufreiBfaden 1 wurde vor seiner Verbindung mit der Ver- 
packungsfolie 2 ebenfalls einer mechanischen Behandlung 
unterzogen. Wahrend die anhand Fig. 2 erlauterte Dehnung 
des AufreiBfadens 1 vor der Verbindung mit der Verpak- 
kungsfolie 2 abschnittsweise erfolgte, ist der AufreiBfaden 1 
nach Fig. 3 vor seiner Verbindung mit der Verpackungsfolie 

2 kontinuierlich, also durchgehend, in der Randzone einer 
Seite gedehnt worden. Wie in der Fig. 3 dargestellt, ergibt 
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eine gleichmaBige vorherige Dehnung einer Randzone des 
AufreiBfadens 1 auch eine gleichmaBige Wendelung des 
AufreiBfadens 1 nach dem AufreiBvorgang. Ebenso wie bei 
Fig. 2 dienen Anzahl, Radien und Hbhen der Wendeln einer 
Kodierung und sind Kennzeichen fur eine Originalverpak- 5 
kung um ein Originalprodukt. 

Auch der in Fig. 4 abgebildete Teil eines eingerollten 
AufreiBfadens 1 ist vor seiner Verbindung miL der Verpak- 
kungsfolie 2 einer mechanischen Behandlung unterzogen 
worden, und zwar derart, daB nicht wie oben beschrieben 10 
eine Randzone nur einer Dehnung bzw. S tree kung unterzo- 
gen wird, sondern entweder die Ober- oder Unterseite des 
AufreiBfadens 1 in an sich bekannter Art und Weise ther- 
misch oder mechanisch gedehnt oder geschrumpft wird. Ein 
so vorbehandelter AufreiBfaden 1 ergibt einen eingerollten 15 
AufreiBfaden 1 nach Durchtrennung aus der Verpackungsfo- 
lie 2. Im Bereich der Erfindung liegt es, diese Dehnung bzw. 
Streckung einer Seite auch abschnitts weise vorzunehmen 
oder abwechselnd Ober- und Unterseite abschnittsweise zu 
dehnen. Die nach dem Losen des AufreiBfadens 1 von der 20 
Verpackungsfolie 2 entstehenden Figuren sind sehr unter- 
schiedlich und dienen samtlich einer speziellen Kennzeich- 
nung bzw. Kodierung. 

Eine weitere Art und Weise der mechanischen Verfor- 
mung ist in Fig. 6 dargestellt. Anhand des hier abgebildeten 25 
Teilstiicks eines AufreiBfadens 1 vor dem AufreiBen ist er- 
sichtlich, daB eine Langsseite 4 des AufreiBfadens 1 randsei- 
tig permanent oder abschnittsweise so gedehnt wurde, daB 
sich etwa bis zum Drittel, maximal bis zur Halfte der Folien- 
breite des AufreiBfadens 1 diese wellig verformt. Auch hier 30 
trifft zu - wie bereits beschrieben - daB Hone der Welle 
bzw. Radius einer Welle die entsprechenden Kodierungen 
darstellen. 

Fig. 7 zeigt eine Draufsicht auf ein Teilstiick eines Auf- 
reiBfadens 1 mit mehreren Perforationslochern 5. Vorzugs- 35 
weise ergeben die Perforationslocher 5 ein Marken- oder 
Finnenlogo. Diese Perforationslocher 5 werden ublicher- 
weise als Stanzlocher oder mit einem entsprechenden Tief- 
ziehmaB TM (Fig. 8) hergestellt. Vorzugsweise ist das Tief- 
ziehmaB TM genauso groB wie die Dicke des AufreiBfadens 40 
1. Wird das Perforationsloch 5 gleichzeitig auch tiefgezo- 
gen, kommt es zu einer Stauchung der Unterseite 6 des Auf- 
reiBfadens 1 im Bereich des Perforationsiochs 5. Gleichzei- 
tig wird die Oberseite 7 des AufreiBfadens 1 gestreckt. 
Diese Verformung des AufreiBfadens 1 im Bereich des Per- 45 
forationslochs 5 bewirkt nach AufreiBen der Verpackung 
wiederum einen entsprechenden Einroilvorgang, wie er 
oben bereits beschrieben wurde, Hier sind sowohl das Tief- 
ziehmaB TM, die Positionierung des Perforationsiochs 5 als 
auch dessen GroBe bzw. Form als Kodierung erfindungsge- 50 
maB vorgesehen. 

Da der AufreiBfaden 1 von wesentlich hoherer Festigkeit 
ist als die Verpackungsfolie 2, verformt sich infolge der 
Zugkraft auch nicht der AufreiBfaden 1 wahrend bzw. nach 
dem AufreiBvorgang. Demzufotge kann gemaB der Erfin- 55 
dung der nach den Fig. 2 bis 4 mechanisch und/oder ther- 
misch abschnittsweise oder kontinuierlich gedehnte Auf- 
reiBfaden 1 vor seiner Verbindung mit der Verpackungsfolie 
2 in seinen zielgerichtet vorgenommenen Deform ationen 
vermessen werden. Aus dem in Fig. 5 dargestellten Teil- 60 
stiick eines AufreiBfadens 1 wird entweder der Radius der 
Fadenkriimrnung und/oder das unterschiedliche LangenmaB 
von gedehnter Seite 8 und nicht gedehnter Seite 9 des Auf- 
reiBfadens 1 vermessen und dient als Kodierung. 

Wird beispielsweise anhand von Radien, Wellen oder 65 
Wendeln chargen-, quartals- oder jahres weise eine Kodie- 
rung vom Hersteller festgelegt, so kann diese durchaus auf 
der Verpackung angegeben werden, um auch dem Verbrau- 



cher die Unterscheidung zwischen Original und Falschung 
zu ermoglichen. Eine derartige Verbraucherinformation 
kann naturlich weggelassen werden, und nur der Hersteller 
bzw. entsprechende Priiforgane kennen die Kodierung. Der 
Hersteller kann stichprobenartig sowohl im Inland als auch 
im Ausland seine Produkte prufen lassen. Somit ist ein ge- 
maB der Erfindung vorgesehener wirksamer Schutz vor Fal- 
schungen gegeben. 

Ein wei teres Ausfuhrungsbeispiel wird anhand der Fig. 9 
dargestellt. Fig. 9 zeigt ein Teilstiick eines AufreiBfadens 1 
in Draufsicht. Einzelne Abschnitte 10 des AufreiBfadens 1 
sind vorzugsweise mit einer Beschichtungsdicke von 70 nm 
bis 200 nm metallisiert, und innerhalb dieser metallisierten 
Abschnitte sind wiederum, beispielsweise Figuren oder 
Buchstaben darstellend, Zonen 11 demetallisiert worden. 
Die in Fig. 9 dargestellten demetallisierten Buchstaben 12 
sind optisch, also fur den Verbraucher, erkennbar. Dariiber 
hinaus dienen die metallisierten Zonen bzw. Abschnitte 10 
einer Echtheitspriifung mittels kapazitiver Kopplung von 
Sende- und Empfangselektroden uber die metallisierten Zo- 
nen bzw. Abschnitte 10, In an sich bekannter Weise wird 
von einer Sendeantenne Hochfrequenz abgestrahlt und von 
einer Empfangsantenne Energie, welche von einem metalli- 
sierten Abschnitt 10 kapazitiv gekoppelt wird, empfangen. 
Dazu konnen die metallisierten Abschnitte 10 auf dem Auf- 
reiBfaden 1 von unterschiedlicher flachenmaBiger Ausdeh- 
nung und/oder elektrischer Leitfahigkeit sein. Beim Vorbei- 
fiihren eines Originalprodukts mit Originalumverpackung 
und versehen mit einem metallisierten AufreiBfaden 1 uber 
eine entsprechende Antennenanordnung in einem Prufgerat 
entstehen Kapazitaten, welche die Kopplung von Sende- 
und Empfangsantennen bewirken und einen entsprechenden 
Anstieg eines Feldstarkepegels im Empfanger bewirken. 
Das empfangene Nutzsignal ist die Kodierung. 

Auch liegt es im Bereich der Erfindung, einen AufreiBfa- 
den, wie in Fig. 10 dargestellt, mil einem entsprechend klei- 
nen, optisch wirksamen Sicherheitselement 13 zu versehen. 
Ein solches optisch wirksames Sicherheitselement 13 kann 
vor dem Verbinden des AufreiBfadens 1 mit der Umverpak- 
kungsfolie 2 auf den AufreiBfaden 1 aufgebracht werden 
oder wird auf dem AufreiBfaden 1 angebracht, nachdem die- 
ser mit der Umverpackungsfolie 2 verbunden und der Ver- 
packungsvorgang abgeschlossen ist. ZweckmaBigerweise 
wird mit dem Aufbringen des optisch wirksamen Sicher- 
heitselements 13 die Umverpackungsfolie 2 in unmittelbarer 
Nachbarschaft zum optisch wirksamen Sicherheitselement 
13 mit einer Perforierung 14 versehen, um zu gewahrleisten, 
daB das zielgerichtete AufreiBen der Folie 2 mittels AufreiB- 
faden 1 im Bereich des aufgebrachten optisch wirksamen 
Sicherheitselements 13 nicht in eine ungewollte Richtung 
verlauft. Das Aufbringen optisch wirksamer Sicherheitsele- 
mente 13 und deren Verwendung fur AufreiBvorrichtungen 
bzw. AufreiBfaden 1 wird vorzugsweise auch fiir Umver- 
packungen groBerer Einheiten bzw. entsprechend teurer Wa- 
ren vorzusehen sein. 

Die Merkmale der Erfindung gehen auBer aus den hier 
dargelegten Ausfuhrungsbeispielen anhand der einzelnen 
Figuren auch aus den Anspriichen hervor, wobei die einzel- 
nen Merkmale fiir sich allein oder zu mehreren in Form von 
Unterkombinationen der einzelnen Elemente vorteilhafte 
schutzfahige Ausfuhrungen darstellen, fur die hier Schutz 
beansprucht wird. 

Patentanspruche 

1. AufreiBfaden fiir Folienverpackungen mit Merkma- 
len zur Kennzeichnung, dadurch gekennzeichnet, daB 
der AufreiBfaden (1) vor seiner Verbindung mit der 
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Verpackungsfolie (2) in Langsrichtung mindestens ab- 
schnittsweise, linksseitig und/oder rechtsseitig und/ 
oder auf der Oberseite und/oder auf der Unterseite als 
Kodierung gedehnt bzw. gestreckt ist. 

2. AufreiBfaden nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die vor dem Zusammenfugen von Auf- 
reiBfaden (1) und Verpackungsfolie (2) sowie nach 
dem AufreiBvorgang entstehenden Anzahl und/oder 
Radien und/oder Hohen der Wellen des AufreiBfadens 

(I) eine Kodierung von Informationen darsteilen. 10 

3. AufreiBfaden nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AufreiBfaden (1) wellenformig 
verdreht ist. 

4. AufreiBfaden nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AufreiBfaden (1) spiralformig 15 
gewendelt ist. 

5. AufreiBfaden nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AufreiBfaden (1) eingerollt ist. 

6. AufreiBfaden nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 20 
eine Langsseite (4) des AufreiBfadens (1) randseitig 
permanent oder abschnittsweise so gedehnt ist, daB 
sich etwa bis zum Drittel, maximal bis zur Halfte der 
Folienbreite des AufreiBfadens (1) diese wellig ver- 
forrnt. 25 

7. AufreiBfaden nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Radius der Fadenkrummung und/oder das unterschied- 
liche Langenmafi von gedehnter Seite (8) und nicht ge- 
dehnter Seite (9) des AufreiBfadens (1) eine Kodierung 30 . 
von Informationen darstellt. 

8. AufreiBfaden fur Verpackungen mit Merkmalen zur 
Kennzeichnung, dadurch gekennzeichnet, daB der Auf- 
reiBfaden (1) zur Kodierung mit einem oder mehreren 
Perforationslochern (5), insbesondere in Form von 35 
Marken oder Firmenlogos, versehen ist. 

9. AufreiBfaden nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Perforationslocher (5) Stanzlocher 
sind. 

10. AufreiBfaden nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Perforationslocher (5) ein Tiefzieh- 
maB (TM) aufweisen. 

11. AufreiBfaden fur Verpackungen mit Merkmalen 
zur Kennzeichnung, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Kodierung von Informationen einzelne Abschnitte (10) 45 
des AufreiBfadens (1) metallisiert sind und innerhalb 
dieser metallisierten Abschnitte (10) wiederum, insbe- 
sondere Figuren oder Buchstaben darstellend, Zonen 

(II) demetallisiert sind. 

12. AufreiBfaden nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB mehrere metallisierte Abschnitte (10), 
getrennt durch nicht- oder demetallisierte Abschnitte 
(11), hintereinander vorzugsweise von unterschiedli- 
cher Flachenausdehnung und/oder elektrischer Leitfa- 
higkeit angeordnet sind. 55 

13. AufreiBfaden nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Kodierung von Informationen ein- 
zelne Abschnitte (10) des AufreiBfadens (1) metalli- 
siert sind und wechsetweise die metallisierten Ab- 
schnitte (10) holografische Effekte und Demetallisie- 60 
rungen aufweisen. 

14. AufreiBfaden fiir Verpackungen mit Merkmalen 
zur Kennzeichnung, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
Kodierung von Informationen der AufreiBfaden (1) mit 
einem optisch wirksamen Sicherheitselement (13), ins- 65 
besondere einem Hologramm, versehen ist. 

15. AufreiBfaden nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verpackung im Bereich des optisch 
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wirksamen Sicherheitselements (13) zur zielgerichte- 
ten Zerstorung beim AufreiBen mit einer Perforierung 
(14) versehen ist. 

16. AufreiBfaden nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
AufreiBfaden (1) in demetallisierten Zonen (11) und/ 
oder demetallisierten Buchstaben (12) optische und/ 
oder magnetische Merkrnale aufweisen. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummen 

Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE198 08 288 A1 
B65D 75/66 

9. September 1999 




902 036/199 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nurnmer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DEI 98 08 288A1 
B65D 75/66 

9. September 1999 





902 036/199 



4 




902 036/199 



i 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 Nummer: DE198 08 288A1 

IntCI. 6 : B 65 D 75/66 

Offenlegungstag: 9. September 1999 





902 036/199 



